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INSTRUKCJA BHP PRZY SPAWANIU GAZOWYM
(DOKUMENT STANOWI SZCZEGOLOWE WYMAGANIA PRZY WYKONYWANIU PRAC POZAROWO
NIEBEZPIECZNYCH)

POSTANOWIENIA OGOLNE

. Prace w zawodzie spawacza gazowego moze wykonywac pracownik, ktory:

ukonczyt kurs spawalniczy lub uzyskat inne uprawnienia,
ukonczyt 18 lat,
posiada dobry stan zdrowia.

. Prace nalezy wykonywaé ubranym w odziez roboczg z tkaniny trudnopalnej, nakrycie gtowy, buty

spawalnicze, rekawice spawalnicze oraz ochrony osobiste fartuch skdrzany lub inny niepalny, okulary
spawalnicze, pétmaska.

CZYNNOSCI DO WYKONYWANIA PRZEZ PRACOWNIKA PRZED ROZPOCZECIEM SPAWANIA
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Zapoznad sie z zakresem pracy i ustali¢ prawidtowa kolejnos¢ poszczegdlnych spawan,

Sprawdzi¢ stan wezy tlenowych, acetylenowych oraz prawidtowosc¢ potaczen do bezpiecznikow (w
przypadku sieci) lub reduktoréw (w przypadku butli),

Sprawdzi¢ stan techniczny reduktoréw (w przypadku korzystania z butli),

Sprawdzi¢ w razie uzywania sieci, czy bezpiecznik wodny jest prawidtowo napetniony woda (jezeli
odkrecimy kurek kontrolny, woda powinna wyciekac),

Przygotowad odpowiednie palniki i wtasciwe szkta do okularéw (G6 do G9),

Ustawié butle w stojaku lub na wdzku chronigc je przed dziataniem promieni stonecznych,
Sprawdzié czy nie ma zagrozenia zapalenia sie elementdw znajdujgcych sie w poblizu, a zwtaszcza po
drugiej stronie $ciany (jezeli spawanie wykonywane jest przy scianie),

Podczas prowadzenia prac w pomieszczeniach zagospodarowanych zabezpieczy¢ podreczny sprzet
gasniczy, butle umieszczaé¢ w odlegtosci nie mniejszej niz 10 m od zrédet otwartego ogniai 1 m od
grzejnikdw zamknietych, wymienic¢ butle tlenowa przy nadcisnieniu pozostatosci gazu co najmniej 0,5
kG/cm2 (okoto 50 kPa),

. Wymienié butle acetylenowa przy nadci$nieniu pozostatosci gazu od 0,5 kG/cm? (okoto 50 kPa) przy

temp. -5°C do 3,0 kG/cm2 (okoto 300 kPa) przy temp. +25°C.
Butli acetylenowej nie wolno uzywaé w pozycji lezgcej, kat nachylenia nie moze przekroczy¢ 45°.

ZASADY | SPOSOBY BEZPIECZNEGO WYKONYWANIA SPAWANIA.

1.

Dysze palnika stosowac Scisle wedtug instrukcji fabrycznej, uzywac palnika i wezy tylko w dobrym
stanie technicznym,

Weze spawalnicze prowadzi¢ w sposdb nie powodujgcy ich zatamania,

Do czyszczenia lub przepychania dyszy palnika stosowac tylko miedziane, mosiezne lub aluminiowe
przetyczki,

Po kazdej dtuzszej przerwie w pracy sprawdzi¢ poziom ptynu w bezpieczniku wodnym,

Przy zapalaniu palnika: najpierw lekko otworzy¢ kurek tlenowy, a po stwierdzeniu iz tlen wyptywa,
otworzy¢ kurek acetylenowy, zapali¢ i wyregulowac¢ ptomien,

Przed rozpoczeciem spawania zbiornikdéw lub w zbiornikach, w ktérych moga znajdowad sie palne
pary lub ciecze upewnié sie co do catkowitego bezpieczenstwa pracy (zazgda¢ wynikdw pomiaréw
stezen wybuchowych),

. Przy spawaniu zbiornikéw, kottéw i zamknietych pomieszczen stosowac ochrony drég oddechowych

oraz odpowiednie przerwy w pracy, wychodzac na zewnatrz,
Przy spawaniu na rusztowaniach sprawdzi¢ ich stan,
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Przy spawaniu na wysokosci stosowac sie do przepisdéw o wykonywaniu prac na wysokosci.

CZYNNOSCI ZAKAZANE SPAWACZOWI :
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Stosowanie butli tlenowej umieszczonej w pozycji lezagc (dopuszcza. nachylenie do 45°),
Zattuszczanie butli tlenowych, reduktoréw i zawordw,
Uzywanie nieszczelnych butli, reduktordw lub palnikow,
Przedtuzania wezy bez wtasciwych tucznikow metalowych,
Stosowania wezy krétszych niz 5 m,
Umieszczania butli na rusztowaniach,
Toczenia poziomo, przewracania lub uderzania w butle z gazami,
Odktadania zapalonego palnika lub wypuszczania z rak (palnik nalezy zgasi¢ lub odtozy¢ na
odpowiednig podstawke),
Pozostawiania palnika pod ci$nieniem w razie dtugiej przerwy w pracy (nalezy odfgczy¢ przewody od
sieci reduktora),
Umieszczania wezy spawalniczych na plecach i ramieniu,
Uzywania w zbiornikach o$wietlenia miejscowego napiecie wyzsze niz 24V,
Samodzielnego naprawiania palnikéw i reduktoréw,
Stosowania wezy do gazow, dla ktérych nie sg przeznaczone,
Stosowania tlenu oraz gazéw palnych do napedu narzedzi pneumatycznych .

PODSTAWOWE CZYNNOSCI SPAWACZA PO ZAKONCZENIU PRACY.
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. Zgasic¢ palnik:

zamkna¢ kurek acetylenu,

zamknac kurek tlenu,

poluzowac sruby nastawcze reduktordw,

zamknac¢ zawory w butlach,

otworzy¢ kurki na palniku po ustaniu wyptywu gazéw, zamkna¢ kurki na palniku i zdjg¢ reduktory z
butli,

Sprawdzi¢ czy w poblizu stanowiska pracy nie zostat zaprdszony ogien,

Uporzadkowac stanowisko pracy i sprzet,

Weze, palniki i reduktory umiesci¢ w wyznaczonym miejscu,

Zgtosi¢ przetozonemu zakorniczenie spawania.

POSTEPOWANIE W RAZIE AWARII

W razie cofniecia sie ptomienia nalezy niezwtocznie zamkna¢ kolejno: zawory palnika do acetylenu a
nastepnie tlenu, a palnik zanurzy¢ w wodzie. Gdy palnik jest zimny, a weze nieuszkodzone, nalezy
przedmuchac weze i palnik i ponownie zapalic.

Wszystkie zauwazone nieprawidtowosci i usterki nalezy niezwtocznie zgtaszaé przetozonemu.

UWAGI KONCOWE

Bezpieczniki (wodne lub suche) uzywac tylko dopuszczone przez Dozér Techniczny, zgodnie z ich
charakterystyka.

Bezpieczniki wodne w okresie zimowym nalezy napetnié ptynem niezamarzajgcym.

Postugiwac sie reduktorem zgodnie z instrukcjg producenta.

Ciecie wewnatrz zbiornikéw, kottéw lub innych zamknietych pomieszczeri (do 15m3) nalezy
przeprowadzac przy asekuracji przez drugiego pracownika przebywajacego na zewnatrz.



